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Saglam adimlarla belirledigimiz
hedefe dogru ilerliyoruz...

Durast caligma anlayigi ve is ahlakina uygun davranarak
beklentilere zamaninda yanit vermek, glivene dayali
iliskiler gelistirmek ve verdigimiz s6zul yerine getirmek,
profesyonel anlayis ve ekip calismasina inancimiz ile
etkin ve hizli hizmetler sunmak, 6nerilen ve alinan
kararlara sagduyu ile yaklagmak ve etkin, gercekcive
uygulanabilir goziimler sunarak, sadece is ortakligindan
dogan yukiumlilikleri yerine getirmenin 6tesinde,
yapicl tutumlar sergileyerek, mugterilerimizin memn-
uniyetinde surekliligi saglamak gerektigini
dislnayoruz.

Takim Celigi ile ilgili titiz ve itinali isciligimiz ve musteri-
ye verilen sdzlerin zamaninda yerine getirilmesiyle
musterilerinin takdirini kazanmistir. Profesyonel ekip
calismasi ile misteri beklenti ve isteklerine yénelik
olarak calismayi hedefleyerek misteri memnuniyetini
saglamak amaciyla calismaya devam etmektedir.

Musterilerimizin memnuniyeti her zaman anailkemiz
olmustur. Eniyi hizmeti sizlere sunabilmek icin
teknolojik yatinmlarimiza devam ederek markamizi en
iyi noktalara tagiyacagiz.
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Misyonumuz...

Ylksek standartli kaliteli hizmet vererek
musteri memnuniyetlerini en st seviyeye
cikartmak. Masterilerimizin zamanina ve
siparig haklarina 6zen géstermek.
Musterilerimizin kosulsuz memnuniyetini
saglamak.

Vizyonumuz...

Celik alaninda sektdrdeki basaril kuruluglar
arasina girmek. Firmamizin uzmanhgi is yapis
tarzi, teknolojideki yeniligi ve verimliligi, is
takibiyle sektérindeki dnemliisimlerden biri
olmay1 hedeflemistir.
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Soguk Is Takim
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Soguk Is Takim Celikleri

Kullanim sicakligi bakimindan 200°C'nin altinda galismaya uygun alasimli takim

celigi grubudur. Bu malzemelerden beklenen éncelikli dzellikler, 1sil islem sonrasi

ylksek sertligin ve asinma dayaniminin yani sira, bu sertlikte darbelere karsi
direncinin ylksek olmasidir.

Soguk is Takim Celiklerinin Kullanim Alanlan
* Kesme takimlari,

* Hassas delik delme zimbalari,

* Kazima, siyirma ve kirma bicaklari,

* Cekme ve kabartma takimlari,

* Derin cekme ve sivama takimlari,

* Kagit ve plastik kesme bigaklari,

* Sinter ve presleme takimlari,

* Tahta testereleri, makine bicaklari,

* Matkaplar, kesiciler, ceneler, merdaneler, disli takimlari

Soguk is Takim Celiklerinden Beklenen Ozellikler
* Temiz ve homojen mikro yapi,

* Yiiksek sertlik ve yliksek agsinma dayanimi,

* Yiiksek yorulma dayanimi,

* Yiksek toklu
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Alasimsiz soduk is takim geligidir. C 45' ten farki, Gretim yonteminden 6tiri
daha temiz ve homojen mikro yapiya sahip olmasidir. Sertlestirmeye gerek
duyulmayan kalip ve makine parcalariile kalip hamillerinde kullanilir. Talas
kaldirma &zelligi ylksektir.

Kimyasal Bilesim (%) Cc Si Mn

% Ortalama 0.45 0.30 0.7

DIN Analizi 0.42-0,50 0,15-0,40 0,60-0,80

Isil iletkenlik ( W/ m.K) 20°C 350°C 700°C
42,5 385 34,2

ISIL ISLEM VERILERI

islem Sicaklik (°C) Siire (Saat) Sogutma Ortami
Yumusatma Tavlamasi 680-710 2-5* Firnda
Gerilim Giderme 600-650 2% Firinda
Sertlestirme 800-830 - Yag, Su
Temperleme 100-35 Her 20 mmigin 1saat Hava

TESLIMAT SEKLI

* Kesite bagh olarak dedisen zaman araligi.
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Soguk Is Takim Celikleri

Ledeburitik icyapiya sahip, %12 krom elementiiceren soguk is takim celigidir.
Yiksek aginma dayanimi ve yiksek tokluk 6zelligine sahip bu malzeme, isil
islem sirasinda ylksek boyutsal kararllik gosterir. Kesme ve ezme uygulama-
lariicin idealdir. Civata, somun ve vida disi ovalama takimlarinda, sisirme ve
profilleme kaliplarinda, soguk hadde merdanelerinde, ahsap frezelerinde,
plastik kirma ve siyirma bicaklarinda, capak alma kaliplarinda, makas bigak-
larinda, derin cekme ve sivama kaliplarinda yaygin bir sekilde kullanilir.

Kimyasal Bilesim (%) Cc Si Mn Cr Mo v
% Ortalama 1,55 0.35 0,40 12,00 0.85 0,85
DIN Analizi 1,45-1,60 | 0,10-0,60 | 0,20-060 | 11,00-130 | 0,70-1,00 | 0,70-1,00

Isil iletkenlik ( W/ m.K )

16,7 205 24,2

ISIL iSLEM VERILERI

Sicaklik (°C) Sire (Saat) Sogutma Ortami
Yumusatma Tavlamasi 830-850 2-5% Firinda
Gerilim Giderme 600-650 2% Firnda
Sertlesti 1010-1050 _ Yag, sicak banyo
ertiestirme (1060-1080)** 500-550°C, hava
Temperleme 150-600 Her 20 mmicin 1saat Hava

RNV RIS Normalize edilmis, tavi 180-220HB

* Kesite badl olarak degisen zaman aralid.
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Soguk is takim celigi grubunun bir parcasi olan Tenasteel, kalip performansi
disunildigunde 1.2379 ile toz metal malzemeler arasi bir 6zellik gdéstermek-
tedir. Tenasteel celige ait bazi 6zellikler asagidaki gibidir.

» Asinma direncini dusurmeden ylksek tokluk saglamasi
* Basma dayaniminin benzer sartlarda 1.2379 malzemeden daha iyi olmasi

* Kolay iglenebilirlik

* Kalip dmrinu arttirmasi

* Isil islemde yiksek sertliklere ulagsmasi
* Kaplamaya uygunluk

* Kalip ve makine verimliligini arttirmasi
» Bakim maliyetlerini dusirmesi

Kimyasal Bilesim (%)

% Ortalama 1.00 0,005 0.35 7.50 2,60 0.30 Ti

Isil lletkenlik { W/ m.K) 100°C

21,0 10,2

200°C 300°C

113 119 12.8

Teslimat Ostenitleme Menvisleme Isil islem Sonrasi Tokluk Kiyaslamasi
Sertligi Sicakhgt Sicakhgi Sertlik TENASTEEL® 1.2379
<255HB 1050°C 525°C 60/62 HRC 20J 12J
550°C 59/61HRC 30J 15J
575°C 58/60HRC 35 19J
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(a2 1080°C - 1922°F)

1076 1065 1050 1022 978 @ °F

SRRV AN  Normalize edilmis, tavl 200-250 HB
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Yiuksek asinma dayanimi, sertlik ve tokluga sahip ledeburitik soguk is takim
celigidir. Kesme, sivama, capak alma kaliplari, kagit ve plastik malzemeleriicin
kesme bicaklar, kirma bicaklari, derin cekme ve sivama kaliplari gibi bircok
soguk sekillendirme isleminde kullanilir. Darbe dayanimi diger soguk is takim
celiklerine gore daha zayiftir.

Kimyasal Bilesim (%) c Si Mn Cr
% Ortalama 2,10 0,35 0,40 12,00
DIN Analizi 1,90-2,20 0,10-0,60 0.20-0,60 11,00-13,0

Isil iletkenlik ( W/ m.K )

16,7 20,5 24,2

ISIL iISLEM VERILERI

d
— islem Sicaklik (°C) Sire (Saat) Sogutma Ortami
G) Yumusatma Tavlamasi 830-840 2-5% Firinda
:_: Gerilim Giderme 600-650 2% Firinda
) Yag, Sicak banyo
; Sert|e§tlrme 950-970 - 180°C-500°C
Temperleme 200-350 Her 20 mmicin 1saat Hava
x * Kesite badl olarak dedisen zaman aralidi.
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Yiksek sertlesme kabiliyeti olan ve yagda sertlesebilen soguk is takim celigidir.
Isilislem sirasinda boyutsal kararliligi yuksektir. Civata ovalama yanaklari,
makas agizlari, plastik kaliplari, mastarlar, hassas dl¢l aletleri, kesme ve plastik
kirma bicaklar yaygin olarak kullanildigi yerlerdir. Yag celigi olarak bilinir.

Kimyasal Bilesim (%) Cc Si Mn Cr \'
% Ortalama 0,90 0,25 2,00 0,35 0,10
DIN Analizi 0.85-0,95 0,10-0,40 1,80-2,20 0,20-0,50 0,05-0,20

Isil iletkenlik (W/ m.K)

330 32,0 313

ISIL iISLEM VERILERI

islem Sicakhk (°C) Siire (Saat) Sogutma Ortami

Yumusgatma Tavlamasi 680-720 2-5* Firinda

Gerilim Giderme 600-650 2% Firinda

Sertlestirme 790-820 - Yag, 180-220°C

Temperleme 180-300 Her 20 mmiigin 1saat Hava

* Kesite bagl olarak degisen zaman araligi.
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Soguk Is Takim Celikleri

TESLIMAT SEKLI Normalize edilmis, tavli 180-220HB >
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Yiksek sertlesebilirlik ve cok yliksek tokluk ézelligine sahip soguk is takim
celigidir. Catal, kasik, bicak ve darphane kaliplarinda, kalin saclarin kesim
yapildigi kesme kaliplarinda, soguk dévme ve sekillendirme takimlari ile
desenleme ve bukme kaliplarinda yaygin olarak kullanilir. Parlatilabilme
ozelligi yuksek oldugundan &turu bazi plastik kaliplarinda da tercih edilebilir.

Darbe direnci ¢cok ylksektir.

d
d
G) islem Sicaklik (°C) Siire (Saat) Sogutma Ortami
Qﬂ Yumusatma Tavlamasi 610-650 2-5% Firinda
Gerilim Giderme 600-650 2% Firinda
E Sertlestirme 840-870 - Yad, 180-220°C, hava
— Temperleme 180-300 Her 20 mmiicin 1saat Hava
x * Kesite bagl olarak dedisen zaman aralid.
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Kimyasal Bilesim (%) c Cr Mo Ni
% Ortalama 0.45 1.35 0.25 4,05
DIN Analizi 0.,40-0,50 1,20-1,50 0,15-0,35 3,80-4,30

Isil iletkenlik ( W/ m.K)

300

305

32,0

ISIL ISLEM VERILERI

TESLIMAT SEKLI

Normalize edilmis, tavli 180-220HB
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12 mm'ye kadarki kalin metallerin kesme ve delme kaliplarinda, dairesel ve
uzunlamasina ¢alisan makas bicaklarinda, desen kaliplarinda, soguk delik
acma zimbalarinda, basingl hava ile calisan keskilerde ve iticilerde kullanilir.
Cok yliksek tokluk 6zelligine sahip oldugundan dolayi darbe celigi olarak bilinir.

Kimyasal Bilesim (%) ot Si Mn Cr Vv w

% Ortalama 0.60 0,85 0,30 1,10 015 2,00

DIN Analizi 0.55-0,65 0,70-1,00 | 0,15-0.45 090-1,20 | 0,10-0.20 | 1,70-2,20

Isil iletkenlik ( W/ m.K)

34,2 32,6 30,9

ISIL ISLEM VERILERI

islem Sicaklik (°C) Siire (Saat) Sogutma Ortami
Yumusgatma Tavlamasi 800-840 2-5% Firnda
Gerilim Giderme 600-650 2% Firnda
Sertlestirme 950-980 - Yaglé%?azi;goagyo
Temperleme 150-300 Her 20 mmigin 1saat Hava

* Kesite badl olarak dedisen zarman aralig.
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Havada sertlegebilen, asinma dayanimi, sertligi, toklugu, stinekligi, islene-
bilirligi ve basma mukavemeti yuksek soguk is takim celigidir. 6 mm kalinliga
kadarki saclarin kesildigi kesme kaliplarinda, kagit ve makas bicaklari gibi
soguk sekillendirme kaliplarinin timunde kullanilabilen bir ¢eliktir.

Soguk Is Takim Celikler

Kimyasal Bilesim (%) Cc Si Mn Cr Mo v
% Ortalama 1,00 0.25 0.60 5,30 1,05 0,25
DIN Analizi 095-1,05 | 010-0,40 | 0.40-0.80 | 4,80-550 | 090-1.20 | 0.15-0,35

Isil iletkenlik ( W/ m.K )

15.8 26,7 29.1
ISIL ISLEM VERILERI
islem Sicaklik (°C) Sire (Saat) Sogutma Ortami
Yumusatma Tavlamasi 800-840 2-5% Firinda
Gerilim Giderme 600-650 2% Firinda
) ) _ Yag, sicak banyo
Sertlestirme 930-970 500°C. hava
Temperleme 160-540 Her 20mmiigin 1saat Hava
* Kesite badl olarak degisen zaman aralid.
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Ledeburitik yapidaki yluksek karbonlu soguk is takim celigidir. Isil igslem
esnasinda boyutsal kararlilik gdsteren ve havda sertlesebilen bu malzeme,
silisyumlu saclarin kesiminde, cesitli 6lctlerdeki zimbalarda, kesme
kaliplarinda, kagit ve plastik kesme bicaklarinda, derin cekme ve sivama
kaliplarinda yaygin olarak kullanilir. Asinma dayanimi yliksektir.

Kimyasal Bilesim (%) Cc Si Mn Cr Vv
% Ortalama 2,10 0.25 0,45 12,00 0.70
DIN Analizi 2,00-2.30 0.10-0.40 0,30-0,60 | 11,00-13,00 | 0,60-0.80

Isil iletkenlik { W/ m.K)

16,7 20,5 24,2

ISIL iISLEM VERILERI

islem Sicaklik (°C) Siire (Saat) Sogutma Ortami
Yumusatma Tavlamasi 800-840 2-5* Firnda
Gerilim Giderme 600-650 2% Firinda
Sertlestirme 950-980 - aog sk e
Temperleme 150-300 Her 20 mmiicin 1saat Hava

* Kesite badl olarak dedisen zarman aralig.
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Soguk Is Takim Celikleri
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X165CrMoV12

Cok yuksek asinma dayanimina sahip, ledeburitik icyapidaki soguk is takim
celigidir. Derin cekme kaliplarinda, kagit ve plastik bicaklarinda, tel cekme
merdanelerinde, ezme kaliplarinda, ince ve hassas kesme kaliplarinda yaygin

olarak kullanilir.

Kimyasal Bilesim (%) C Cr Mo v w
% Ortalama 1.65 11,50 0,60 00,30 0,50
DIN Analizi 1,55-1.75 11,00-12,0 | 0.50-0,70 0.10-0.50 0,40-0.60

Isil iletkenlik ( W/ m.K )

16,7 20,5 24,2
ISIL iISLEM VERILERI
islem Sicaklik (°C) Sire (Saat) Sogutma Ortami
Yumusatma Tavlamasi 800-840 2-5% Firinda
Gerilim Giderme 600-650 2% Firinda
Sertlestirme 950-980 - ;88'_ Z'gg'fé’ P
Temperleme 150-300 Her 20 mmicin 1saat Hava
* Kesite badh olarak degisen zaman aralid.
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Sicak Is Takim
Celikleri
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Sicak Is Takim Celikleri

Demir ve demir disi malzemelerin yiiksek sicaklik kosullarinda (300-600°C) enjeksiyon,
ekstriizyon, dévme, kesme gibi muhtelif ydntemlerle sekillendiriimesini saglayan
alagimh Takim celigi grubudur. Metal bazl hammaddelerin, yiksek sicaklikta sekillendi-
rilmesi isleminde kullanilan sicak is takim celikleri glinimuz imalat ve kalip sektérinin
kayda deger kullanim sahasina sahip celik grubudur. Cesitli ev aletlerinden ingaat
sektérline, makine imalatindan otomotiv yan sanayine kadar genis bir kullanim alanina
sahiptir.

Dévme, ekstriizyon ve enjeksiyon kaliplariigin kullanilan POLDI Sicak Is Takim
Celiklerinin optimal seciminde g6z éniine alinmasi gerekli baslica kriterler; kalip
kullanim kosullari, Gretilecek Griinin geometrisi, parca agirhgina bagh kesit dagilimi ve
en &nemlisi tretilecek parca sayisina bagh kalip dmriidir. 1.2343, 1.2344, 1.2365,
1.2367 ve 1.2714 kalite sicak is takim celikleri kullanim alani bakimindan &n plana gikan
malzemelerdir. Ozellikle sicak gelik dévme proseslerinde gok yaygin olarak kullanilan
1.2714 6n sertlegtirilmis (40-44 HRc) sicak is geliklerinin isil iglemi, uygun kontrolli
firinlarda ve blok élclilere 6zgii diger 1sil islem tesis ve ekipmanlari vasitasiile basarili
olarak gerceklestirilir.

Celik dovme kaliplarinda uygulanacak proses dogrultusunda, (S6zgelimi Preslerin
Cekic veya Friksiyon olmasi gibi) dogru celik segimi ve buna bagh yiiksek kalite celik
alternatiflerinin mevcudiyetiile birlikte, kalip &mrini ve verimini arttiriciislemler de
ele alinmasi gereken diger nemli hususlardir. Ozellikle kalipta, yiizey ve graviirlerin
bakimi, bozulma veya proses esnasinda muhtemel didger hasarlarin olusumunu
engelleyiciislem ve kontroller, kalip verimi ve proses maliyetleri acisindan énemlidir.
Ozellikle aliminyum ekstriizyon kaliplarinda, 1.2344, 1.2343 ve bu kalip sistemlerinin
destek kisimlarinda yine 1.2714 Kaliteler kullanilabilmektedir.

Metal Enjeksiyon (Ozellikle Aliiminyum) Kaliplarinin Kalip Cekirdeklerinde ise; kalip
omru veya ylksek baski adetleriicin 1.2340-ESR, 1.2343-ESR ve 1.2344-ESR kaliteler
tavsiye edilir. ESR kalite sicak ig celikleri; 6zellikle icyapisi itibari ile hatalari giderilmis,
emplrite acisindan aritilmighdi ylksek homojen yapisi nedeniyle yiiksek baski adetleri
istenen kalip uygulamalari icin basaril sonuclar vermektedir.

Sicak is Takim
Celiklerinin Kullanim
Alanlar

* Metal malzemelerin
ddévm, dokim, enjeksiyon
ve ekstrizyon islemlerin-
in gerceklestirildigi
kaliplarda,

* Basta aliminyum olmak
Uzere, metal enjeksiyon
kaliplarinin Kalip Cekird-
edi, macalari ve iticiler-
inde

* Hafif ve agir metallerin
basingli dékiim kaliplarin-
da, kalip ve boru presler-
inde, ic ara kovanlari,
delici zimba ve mandrel-
lerinde,

* Sicak kesme ve gapak
alma takimlarinda,

* Dikigli boru Gretiminde
kaynak alti makaralarinda,

* Yiksek Cevrim Sayisinin,
Yiksek ylizey kalitesi ve
asinma direncinin gerekli
oldugu Plastik Enjeksiyon
Kalip uygulamalarinda
kullanihr.

Sicak is Takim
Celiklerinden
Beklenen Ozellikler

» Temiz ve homojen mikro
yapl,

* Yiiksek sicaklikta mekanik
ozelliklerini koruyabilme
(sertlik, akma ve cekme
dayanimi)

* Yiksek sicaklikta aginma
dayanimi,

* Yiksek sicaklikta menevis

dayanimi,
« Yiksek sil iletkenlik,
* Yiksek tokluk,

* Termal sok direnci,

* Yiiksek sicaklikta ergimis
metalin erozyonuna
dayanimi.
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ESR

Hafif metallerin ekstriizyon ve enjeksiyon isleminin gerceklestirildigi kaliplar ile
parlakhgin 6n plana ¢iktigi plastiklerin enjeksiyon kaliplarinda ¢ekirdek olarak
kullanilabilen sicak is takim geligidir. lyi asinma dayaniminin yani sira yiiksek tokluk
ozelligine sahip bu malzeme, nitrasyon ile yluzey sertlestiriimeye uygundur.

Kimyasal Bilesim (%) C Si ] Cr Mo v
% Ortalama 0,36 0,50 0,30 5,00 1,35 0,45
DIN Analizi 0,32-0,40 0.1-0.50 0,1-0,50 4,60-5,40 1,10-1,60 | 0,35-0.60

Isil iletkenlik ( W/ m.K)

29,8 30,0 33,4

ISIL ISLEM VERILERI

d
x islem Sicaklik (°C) Siire (Saat) Sogutma Ortam
Yumusgatma Tavlamasi 750-800 2-5% Firnda
Gerilim Giderme 600-650 2% Firinda
O . Hava, Yag, sicak banyo
Sertlestirme 1010-1040 - 500-550°C
§ Temperleme 500-650 Her 20 mmigin 1saat Hava
* Kesite bagl olarak degisen zaman araligi.
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P<%Y X38CrMoV5-1/AISI: H11-JIS: SKDé

EFS /ESR
Demir ve demir digi malzemeleri déverek sekillendiren pres takimlarinda,
yuksek sicaklik delme zimbalari ve makas agizlarinda, aliminyum profil
ekstrizyon kaliplarinda, yuksek direncli makine parcalari ve metal enjeksiyon
kaliplarinda yaygin olarak kullanilir. Yuksek performans gerektiren yerlerde
Ustlin mekanik 6zelligi olan 1.2343 ESR tavsiye edilir. Kiikurt ve fosfor orani
minimuma indirgenerek uretilen bu malzeme nitrasyon islemine uygundur.

Kimyasal Bilesim (%)

% Ortalama 0,38 1,00 0,40 5,30 1,30 0,40

DIN Analizi 0,33-0,41 0,8-1,20 0.25-0,50 4,80-5,50 1,20-1,50 | 0,3-0,50

Isil iletkenlik (W/ m.K )

253 272 30,5

ISIL iISLEM VERILERI

o
d
o
d
G) Sicaklik (°C) Sire (Saat) Sogutma Ortami
On Yumusatma Tavlamasi 760-780 2-5% Firnda
Gerilim Giderme 600-650 2% Firnda
Hava, Yag, k
E Sertlestirme 1010-1030 - ava Sggnglggacbanyo
— Temperleme 530-700 Her 20 mmiigin 1saat Hava
x * Kesite bagl olarak dedisen zaman aralidi.
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<174 X40CrMoV5-

EFS / ESR

1/AISI H13/JIS SKD 61

Isil iletkenligi ve agsinma dayanimi ylksek standart sicakis takim celigidir.
Hafif metallerin enjeksiyon kaliplarinda, sicak kesme bigcaklarinda, bazi demir
disi metallerin déviilerek sekillendirildigi kaliplarda, aliminyum profil kaliplari
ve metal ekstriizyon preslerinde yaygin olarak kullanilir. Yiksek darbe
dayanimina sahip bu malzemenin nitrasyon islemi ile ylzeyi sertlestirilebilir.

Kimyasal Bilesim (%) ot Si Mn Cr Mo v
% Ortalama 0,40 1,00 0,35 5,30 1,35 1,00
DIN Analizi 0,35-0,42 0.8-1,20 | 0,25-0,50 | 4.80-5.50 1,20-1,50 | 0,85-1,15
s Isil lletkenlik (W/ m.K)
¢)) 245 268 288
d
XX ISIL iSLEM VERILERI
— islem Sicaklik (°C) Siire (Saat) Sogutma Ortami
GJ Yurmusgatma Tavlamasi 750-780 2-5* Firinda
Qﬂ Gerilim Giderme 600-650 2% Finnda
: Hava, Yag, sicak banyo
E Sertlestirme 1020-1060 - 500-550°C
Temperleme 530-700 Her 20 mmiigin 1saat Hava
: : * Kesite badl olarak dedisen zarman aralig.
Nmmd| g
:ff'_ LT 1‘ 1 _ ! ostenitleme Sicakhg 05C] =l
(O 1000 : VN -
I soof == a e |
800; . L j1es | a3
Lol £ar e =
3 - 22 S W
W & 5&:' | EJ v L NE
400+ + n : ;:
- — annlMsl | oo | a8
I | a
200—E— » LY
e T - e e e
2 Temperleme Sicakhg ['C]
m Saniye
1 0 100 1000 10000
‘ ’ ~— Zaman —=— Dakika
m SRV ST (NIl Normalize edilmis, tavii 180-230HB D




/

P X32CrMoV3-3 / AISI: H 10

Isil iletkenligi ve toklugu oldukca ytksek, krom-molibden-vanadyum alagimli sicak
is takim celigidir. Termal soka dayanimi oldukga yuksektir. Bakir ve pring gibi
metallerin ekstriizyon kaliplarinda, pres kovanlarinda, sicak delme zimbalarinda ve
demir digi metallerin dévilerek sekillendirildigi kaliplarda yaygin olarak kullanilir.

Sicak Is Takim Celikleri

Kimyasal Bilesim (%)

% Ortalama

0,32

025

0,30

295

2,75

0,55

DIN Analizi

0,28-0,35

0,1-0,40

0,15-0.45

2,70-3,20

2,50-3,00

0,40-0,70

Isil iletkenlik { W/ m.K)

31.4 320 293
ISIL ISLEM VERILERI
islem Sicakhik (°C) Siire (Saat) Sogutma Ortami
Yumusatma Tavlamasi 760-780 2-5% Firinda
Gerilim Giderme 600-650 2% Firnda
Sertlestirme 1020-1050 - Hava, Yaglsmai( banyo
500-550°C
Temperleme 540-700 Her 20 mmicin 1saat Hava
* Kesite badl olarak dedisen zaman aralidi.
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FxI98 X38CrMoV5h-3

EFS/ESR

Ylksek sicaklikta sertligini muhafaza edebilen, ylksek tokluk ve isil iletkenlige
sahip sicak is takim celigidir. Daha uzun dmurli olmasi istenen demir disi
metallerin ddvilerek sekillendirildigi kaliplarda, sicak delme zimbalarinda,
sicak kesme bicaklarinda, metal enjeksiyon ve ekstrizyon kaliplarinda yaygin
olarak kullanilir. Asinma dayanimi yuksektir. Nitrasyon islemi ile ylzey
sertlestiriimeye uygundur.

Kimyasal Bilesim (%)

% Ortalama 0,38 0,40 0,40 2,95 2,75 0,55

DIN Analizi 0.35-0,40 | 0,30-0,50 | 0,30-0,50 | 4,80-520 | 2,70-3,20 | 0,40-0,60

Isil iletkenlik { W/ m.K )

36,4 32.2 27,5

ISIL iISLEM VERILERI

d
d
G) islem Sicaklik (°C) Siire (Saat) Sogutma Ortami
(_)ﬂ Yumusatma Tavlamasi 800-840 2-5* Firinda
Gerilim Giderme 600-650 2% Firnda
) Hava, Yag, sicak banyo
E Sertlestirme 1030-1060 - 500-550°C
— Temperleme 540-700 Her 20 mmiicin 1saat Hava
x * Kesite bagh olarak dedisen zaman araligi.
O -
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k4 55NiCrMoV 7 /AISI: 6 F 3

Yagda ve havada sertlesebilen, toklugu ylksek sicak is takim celigidir. Demir
ve celik Urtnlerinin dévilerek sekil verildigi buyuk élctll hidrolik ve mekanik
dévme kaliplarinda, sahmerdan, 6rsi ve cekic olarak, celik tencerelerin altina
taban vuran ¢cakma takimlarinda, ekstriizyon preslerinin kalip sistemlerinde
destek elemani olarak ve muhtelif mihrelerinde yaygin olarak kullanilir.

Kimyasal Bilesim (%) Cc Mn Cr Mo Ni v
% Ortalama 0.55 075 1.00 0.45 1.65 0.10
DIN Analizi 0,50-060 | 0,65-095 | 1,00-1,20 | 0.45-0,55 1.50-1,80 | 0.05-0.15

Isil iletkenlik ( W/ m.K)

36,0 380 350

ISIL ISLEM VERILERI

islem Sicaklik (°C) Siire (Saat) Sogutma Ortami
Yumusatma Tavlamasi 680-710 2-5% Firinda
Gerilim Giderme 600-650 2% Firinda
Sertlestirme 840-900 - Hava'ggg;gfgfcba”yo
Temperleme 300-600 Her 20 mmicin 1saat Hava

* Kesite badh olarak degisen zaman aralid.

Sicak Is Takim Celikleri
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Plastik Kalip

Celikleri




Plastik Kalip Ce

Her tiirli plastik hammaddenin muhtelif ydntemlerle sekillendirilmesi amagl Uretilmis, asindiric
plastiklere karsi dayanikl, cok yliksek baski adeti ve yiiksek parlatilabilirlik imkani sunabilen
alasiml takim celigi gurubudur. Bircok plastik hammadde esasl iriiniin baski alinmasinda
kullanilmasinin yani sira, bazi metal enjeksiyon kaliplarinin kalip hamillerinde de kullaniimaktadir

ikleri

Plastik bazli hammaddelerin sekillendiriimesi isleminde kullanilan Plastik Kalip Celikleri, giinimz
imalat ve kalip sektorinde kayda deger kullanim sahasina sahip celik grubudur. Beyaz esya
sanayi, cesitli ev aletleri, ingaat sektéru, elektrik-elektronik parcalari ve otomotiv yan sanayi
basta olmak lizere daha bircok alanda kullanimi mevcuttur. Plastik kalip celikleri genellikle isil
islem sertlestirilmesi yapilmis halde kullanicilara arz edilir. Bu durum kullanicilar acisindan énemli
avantajlar icermektedir. Oyle ki uygun celik icyapisinin ve istenen sertlik degerlerinin elde
edilmesi icin gerekli isil islem tesisleri POLDI blnyesinde eksiksiz olarak bulunmakta ve gerekli
tum sartlar saglanmaktadir. Ayrica musterilerin tim talepleri dikkate alinarak, prosesin gerek-
tirdigi 6zel sartlar temin edilmektedir. Ozetle miisteri istekleri dogrultusunda sekillenen
teknolojik beklentiler, POLDI tarafindan karsilanarak, plastik kalip sektérinin teknolojik
gelisimine katki saglanmaktadir.

Kullanilan Plastik malzemenin 6zelliklerine gore tercih edilmesini tavsiye ettigimiz plastik

kalip gelik kalitelerinden bazilari;

* 400 mm kalinliga kadar ABS kaliplariigin 1.2311 ISO-BM kalite celik,

* 400 mm den bliylik ABS ve katki ihtiva etmeyen plastik malzemeler icin kullanilan kalip imalinde
1.2738 kalite celik veya daha ylksek sertliklerde dretilen, ylksek parlatma kabiliyetine sahip
1.2738 Supreme (310-355 HB)

» Kolay Islenebilirlik istenen kalip Giretiminde ise kiikiirt orani nispeten yiiksek 1.2312 plastik kalip
celigi kullanilabilir. Bu celik, 6zellikle yliksek mukavemet gerektirmeyen kalip kisimlarinda veya
krom kaplama ve parlaklik 8zelliklerinin gerekmedigi kalip parcalarinda kullanilabilir.

* 310-355 HB sertlik degerlerinde, yliksek Cekme Mukavemeti ve iyi derecede polisaj kalitesi
istenen kaliplaricin 1.2711 ISO-B ve 1.2767 kalite ¢eliklerimiz mevcuttur.

* PVC ve Aminoplast gibi yiksek kimyasal erozyona neden olan plastik malzemelerin sekillendi-
rilmesinde 1.2316 mod ISO-B celidi gelistiriimistir. Yilksek korozyon ve paslanmaz ézelligi
istenen proseslerde, 1.2316 celigi 265-310 HB veya ihtiyac duyuldugunda 52 HRC sertlik
dederlerine kadar sertlestirilerek kullanilabilir.

Plastik Kalip Celiklerinden Beklenen Ozellikler

* Temiz ve homojen mikro yapil,

« Kolay islenebilirlik (6n sertlestirilmis malzemeler dahil),

* Yiiksek asinma dayanimi,

+ Calisma esnasindaki plastik hammaddenin ylksek basincina dayanim,
* Cok iyi parlatilabilirlik,

\ * Yuksek korozyon direnci.
u - B
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o) 40CrMnNiMo 8-6 -4/AISI: P20+Ni

Plastik kaliplarinda kullanimi en ¢ok tercih edilen malzemedir. Isil islem son-
rasinda homojen sertlik dagiimi ve yliksek ylizey parlaklidi elde edilebilmesi
nedeniyle, kullanim esnasinda kullaniciya buyuik avantaj saglar. Buyuk dlculi
plastik kaliplarinda, televizyon gévdesi, araba tamponu, her ebatta plastik
konteynir kaliplari gibi genis kullanim alanlari mevcuttur. Nitrasyon islemi ile
yuzeyi sertlestiriimeye uygundur.

Kimyasal Bilegim (%) Cc Si Mn Cr Mo Ni
% Ortalama 0.40 0,30 1.45 1.90 0.20 1,00
DIN Analizi 0,35-0,45 | 0,20-0,40 | 1,30-160 | 180-2,10 | 0,15-0.25 | 0.90-1,20

Isil iletkenlik ( W/ m.K)

C 345 335 320
— ISIL ISLEM VERILERI
x islem Sicaklik (°C) Siire (Saat) Sogutma Ortami
) Yumusatma Tavlamasi 710-740 2-5* Firnda
GJ Gerilim Giderme 550-600 2% Firinda
On o8 s
Sertlestirme 840-870 - o K YO
Q Temperleme 600-680 Her 20 mmiicin 1saat Hava
— * Kesite bagl olarak degisen zaman aralig.
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~26MnCrNiMo 6-5-4

1.2738

Supreme

Dusuk karbon, arindiriimig icyapi ve 6zel Gretim yéntemleriyle imal edilmesi
nedeniyle, yuksek sertlik, mikemmel tokluk ve parlatilabilirlik 6zelligine sahip yeni
nesil plastik kalip celigidir. Yiksek sertlikte olmasina karsin, mikemmel iglene-
bilirligi olan bu malzeme, gereken kosullarda nitrasyon islemine tabi tutularak
yuzey sertligi arttinlabilir. Yiizey ve cekirdek arasindaki tniform sertlik dagiimindan
6tlrd buyuk ve derin formlu kaliplarda mikemmel sonug verir. Buderus Edelstahl
tarafindan gelistirilen bu patent lrtn; Islah dederine bagl olarak iki cesittir.

1.2738 mod TS (280-325HB) / 1.2738 mod TS (HH) (310-355 HB)

Kimyasal Bilegim (%)

% Dagim 0.26

Isil iletkenlik ( W/ m.K)

Plastik Kalip Celikler!

17.2 21,0 24,7
ISIL iISLEM VERILERI
islem Sicaklik (°C) Sire (Saat) Sogutma Ortami
Yumusatma Tavlamasi 680-720 2-5% Firinda
Gerilim Giderme 560-600 2% Firinda
Sertlestirme 850-880 - fsagl?ggfg e
Temperleme 620-650 Her 20 mmicin 1saat Hava

* Kesite badl olarak dedisen zaman aralig.
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<1l 40CrMnMo7/AISI: P20

Plastik kaliplarinda cekirdek, plastik ve metal enjeksiyon kaliplarinda kalip hamili
ve ekstrizyon preslerinin kovanlarinda kullanilir. Parlatilabilirligi yuksektir. Yuzey
sertligini arttirmak icin nitrasyon islemine tabi tutulabilir. Krom kaplamaya
uygundur. Ol¢iisii 400 mm'ye kadar olan kaliplarda tiniform sertlesebilirlik
ozelligi gosterir. Daha kiiglk kesitlerde tniform olarak sertlestirilebilir.

Kimyasal Bilesim (%) Cc Mn Cr Mo
% Ortalama 0.40 1,50 1.90 0.20
DIN Analizi 0,35-0,45 1,30-1.60 1,80-2,10 0.15-0,25

Isil iletkenlik { W/ m.K )

34,0 336 319

ISIL iISLEM VERILERI

d 4
: : Islem Sicaklik (°C) Siire (Saat) Sogutma Ortami
" — Yumusatma Tavlamasi 700-75 2-5* Firnda
d
G) Gerilim Giderme 550-650 2% Firinda
i Yag, sicak banyo
(_)n Sertlegtirme 830-870 - 802 200C
Temperleme 600-680 Her 20 mmiicin 1saat Hava
Q * Kesite bagl o\aral§ degigen zaman araligi.
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Plastik Kalip Celikler!

e,

Fxirl 40CrMnMoS 8-6 / AlSI: P20+S

Parlaklik ve yuzey kalitesinin hassas olmadigi plastik kalip uygulamalarinda
cekirdek olarak kullanilabilir. Yaygin olarak, plastik ve metal enjeksiyon kalip
sistemlerinde Kalip hamili olarak kullanilir. iceriginde bulunan kiikiirt elementi
malzemeye kolay islenebilirlik &zelligi saglar. Basta asit yoluyla olmak Gzere
desenleme icin uygun degildir.

Kimyasal Bilesim (%) (o Mn Cr Mo S
% Ortalama 0.40 1.50 1.90 0.20 0.10
DIN Analizi 0.35-0.45 1,30-1,60 1,80-2,00 0.15-0.25 0.05-0.10

Isil iletkenlik ( W/ m.K )

39

8

40,4

390

ISIL ISLEM VERILERI

TESLIMAT SEKLI

islem Sicaklik (°C) Sure (Saat) Sogutma Ortami
Yumusatma Tavlamasi 700-750 2-5% Firinda
Gerilim Giderme 550-650 2% Firinda
. ) _ Yag, sicak banyo
Sertlestirme 830-870 180-220°C
Temperleme 600-680 Her 20 mmicin 1saat Hava
* Kesite bagl olarak dedisen zaman aralig.
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Ylksek korozyon dayanimina sahip, ¢cok iyi islenebilen paslanmaz plastik kalip
celigidir. Korozyon etkisi olan plastik hammaddenin lrun haline getirildigi
uygulamalarda ve ayna parlakligi istenilen kaliplarda yaygin olarak kullanilir. Cok
yuksek parlatilabilme 6zelligine sahiptir. Nitrasyon islemi icin uygun degildir.

Kimyasal Bilesim (%)

% Ortalama 0,42 1,00 1.00 13,00

DIN Analizi 0.36-0,42 0,01-1,00 0,01-1,00 12,50-14,50

Isil iletkenlik ( W/ m.K)

210 23,0 26,2

ISIL ISLEM VERILERI

) islem Sicaklik (°C) Siire (Saat) Sogutma Ortam
s Yumusgatma Tavlamasi 750-800 2-5% Firnda
—
o Gerilim Giderme 600-650 2% Firinda
GJ i - - Yag, sicak banyo
Sertlestirme 1020-1050 £00-550°C
L)d Temperleme 200-580 Her 20 mmicin 1saat Hava
* Kesite bagh olarak degdisen zaman araligi.
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Plastik Kalip Celikler

Korozyon etkisi ylksek plastik hammaddelerin sekillendiriimesinde, 6zellikle
PVC kaliplarinda buyuk élctde tercih edilen paslanmaz plastik kalip ¢eligidir.
Optimum asinma dayanimi ve parlatilabilirlik 6zelligine sahip bu malzeme,
nitrasyon islemiicin uygun degildir.

Kimyasal Bilesim (%)

% Ortalama 0,36 <1,00 <1,50 16,00 1,10 <1,00

DIN Analizi 0,33-0.45 0,10-1,00 | 0,10-1,50 |15,50-17,50 | 0,80-1,30 | 0,01-1,00

Isil iletkenlik { W/ m.K)

17.2 21,0 247

ISIL iISLEM VERILERI

islem Sicaklik (°C) Siire (Saat) Sogutma Ortami
Yumusatma Tavlamasi 780-820 2-5% Firinda
Gerilim Giderme 600-650 2% Firinda
. - B Yagd, sicak banyo
Sertlestirme 1000-1040 500-550°C
Temperleme 600-680 Her 20 mmiigin 1saat Hava
* Kesite bagli olarak degigen zaman araligj.
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Yuksek Hiz Celikleri

Yiiksek hiz celikleri gelisimi Mushet'in 1860 yilinda tungsten-manganez celigini
sertlestirme yoluyla elde ettigi Griin ile baslar. Bu celiklerin islenebilme imkanlari Taylor
ve White'in yiiksek hiz celiginin mijdesini verdikleri 1900 yilina kadar tam olarak
degerlendirilememistir.

Yiiksek hiz celikleri, yliksek kesme hizlarinda dahi talas kaldirilabilme ézelligine sahip,
ylksek sicaklikta sertligini blylk oranda ve uzun slire koruyabilen malzemelerdir. Bu
dzelliklerin kazanilmasi icin uyglloranlarda alasim elementleri ilavesi ve uygun isil
islem sartlarinin saglanmasi gerékir..

Beklenen Ozellikler

* Temiz ve homojen
mikroyapl,

« Isiliglem ile kazandirilacak
ylksek sertlik,

* Yiksek tokluk,

*» Cok yliksek asinma
dayanimi,

* Yiksek kesme hizlarinda
olusan ylksek sicakliklara
karsi dayanim,

* Tel erozyonda kesim,

kaynak, PVD ve CVD

kaplamaya uygunluk.




TESLIMAT SEKLi  JRENRELIOEE!

Yiksek sertlik ve tokluga sahip standart yuksek hiz celigidir. Butin kesici
freze, matkap, pafta, bros tiglari ve bazi kesme kaliplarinda kullanilir. Tel
erozyonda kesimislemine, kaynak, PVD ve CVD kaplamaya uygundur.

k73 AISI: M 35 / JIS: SKH 55

I YUuksek Hiz Celikleri

Yapisinda % 5 kobalt elementi ihtiva eden ylksek hiz celigidir. Yiksek sicak-
liklarda sertligini muhafaza edebilme &zelligine sahiptir. Daha yiiksek asinma
dayanimiisteyen azdirma frezeleri, profil frezeler, matkap uclari, gibi kullanim
alanlari mevcuttur. Tel erozyonda kesim islemine, kaynak, PVD ve CVD
kaplamaya uygundur.

TESLIMAT SEKLi  JREYIIACeISl:]
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Cok yliksek sertliklere ¢ikabilen ve calisma ortaminda bu sertligi muhafaza
edebilen %8 kobalt elementiicerikli yiksek hiz celigidir. Asinma dayanimi cok
ylksek oldugundan bircok azdirma frezeleri, bros ve makas bicaklari yaygin
kullanim alanlaridir. Tel erozyonda kesim islemine, kaynak, PVD ve CVD
kaplamaya uygundur.

.
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AISI: M 45 / JIS: SKH 57

Cok ylksek sertliklere ¢ikabilen, calisma ortaminda aciga ¢ikan 1siya karsi
dayanikli ve mevcut sertligini muhafaza edebilen %10 kobalt elementi igerikli
ylksek hiz celigidir. Sertligi ve asinma dayanimi diger yuksek hiz ¢eliklerine
gore oldukca ylksektir. serit testereler, freze bigaklari, matkap uclari gibi
yaygin kullanim alanlarina sahiptir. Tel erozyonda kesim islemine, kaynak,
PVD ve CVD kaplamaya uygundur.

- : <U
TESLIMAT SEKLi REVREeIE]E

YUksek Hiz Celikler
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SICAK iS TAKIM CELIKLERI )l SOGUK iS TAKIM CELIKLERI

( PLASTIK KALIP CELIKLERI JH CK45 IMALAT CELIKLERI )

(ISLAH CELIKLERI )X iIMALAT GELIKLERi )X SEMENTE GELIKLERI )
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(ol bizim Gimize:

Q Yeni Mahalle Mh. 538. Sk. No: 9/1 A Gaziosmanpasa/istanbul  [W]ig [s]

~ .

™ 0533 616 16 23 o I

=4 info@atahanmetal.com.tr



